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Lycée polyvalent Vaucanson
Nous formons les ingénieur(e)s et les technicien(ne)s de demain

Formation  
en 2 ans



Les compétences professionnelles
►	 Effectuer différentes manoeuvres et actions 

de conduites de machines ou équipements 
(mise en marche, arrêt, réglages de para-
mètres, mise en place des produits).

►	 Contrôler par différents moyens l’exécution 
correcte des opérations prévues (visuelle-
ment pour les machines de finition, par le pas-
sage d’échantillons de produits défectueux té-
moins pour le contrôle).

►	 Assurer le fonctionnement régulier des postes 
de travail et équipements, en les alimentant, 
en assurant la continuité du flux (« bourrage » sur 
des tapis roulants) ou en signalant les casses 
ou rebus.

Au lycée VAUCANSON il existe des possibilités de poursuite d’études dans l’enseignement profes-
sionnel en BAC Pro PLP ( Pilote de Ligne de Production).

Les POURSUITES D’études

les ENTREPRISES

Tous les secteurs industriels dont les processus 
sont automatisés, semi-automatisés, coordon-
nés ou intégrés. 

Ce sont les industries de transformation, d’éla-
boration et de conditionnement. 

Cette activité s’exerce dans différents secteurs : 
sidérurgie, métallurgie, chimie, cosmétologie, 
construction automobile, agroalimentaire, tex-
tile, parachimie, pharmacie, électronique etc.

Exemple d’intervention

Conducteur d’un poste sur une ligne d’implanta-
tion de composants électroniques, d’embouteil-
lage , fabrication de joints en caoutchouc ou de 
frittage pour l’automobile…

LES CONDITIONS DE TRAVAIL

Le conducteur travaille sur un poste in-
tégré dans une ligne de production qui 
peut être continue, discontinue ou mixte. 

L’activité peut nécessiter le port d’équi-
pements de sécurité ou de propreté. 

Différentes organisations du temps de 
travail peuvent exister : jour, semi-conti-
nu (2x8), continu (3x8).

►	 Participer à des actions d’amélioration en vue 
d’accroître la qualité, les cadences , la fiabili-
té... 

►	 Suivre les consignes de sécurité dans des 
modes opératoires. .

►	 Effectuer la maintenance de premier niveau.

►	 Détecter les incidents et dysfonctionnements, 
notamment d’ordre mécanique, et faire appel 
le cas échéant à la personne compétente, sui-
vant leurs origines et leurs gravités.

►	 Renseigner les différents documents et ser-
vices directement liés à la production.

Notre Formation

CAP CIP
Conducteur d’Installation de Production

Le métier

Le conducteur d’installation de production automatisée ou semi automatisée a un savoir pluri-technique qui 
lui permet d’assurer la fabrication de produits simples . Il ou elle a généralement la charge d’un poste de travail 
d’une ligne de fabrication automatisée ou semi automatisée.. Son rôle est la préparation d’un poste de produc-
tion ( approvisionnements et réglages simples), sa mise en route, sa conduite, la réalisation de contrôles qualité, 
et l’exécution d’opérations de maintenance de premier niveau.

LES HORAIRES

►Analyse fonctionnelle et structurelle des systèmes 

►Application des règles d’hygiène, de santé, de sécuri-
té et d’environnement

►Organisation et gestion de production

►Qualité / Contrôle

►Maintenance / Ergonomie / Sécurité

* Cette grille horaire est donnée à titre indicatif, elle  est susceptible d’être adaptée par l’équipe pédagogique.

QUALITéS REQUISES

Sérieux , autonomie, polyvalence, esprit mé-
thodique et rigoureux.


